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Equipos y suministros para la industria 

IM-23  MEDIDOR DE HUMEDAD EN PAPEL Y CARTÓN 
 
Este instrumento sirve para medir la humedad relativa de las pilas 
de papel y cartón ya sea en el almacén o en la fábrica de papel.  Para 
medir la humedad se debe presionar los sensores metálicos sobre 
la pila de papel o cartón y los valores de humedad se muestran en 
la pantalla. El humidímetro ofrece una gran exactitud, es portátil, 
liviano y fácil de usar.  
 

Características principales 

Diseño adecuado para realizar mediciones en terreno. 
Pantalla de cristal líquido con iluminación de fondo y muy legible 
Condiciones de operación entre 0 y 60 ºC y humedad relativa entre 
5 y 90 % 
Pequeño, liviano, transportable. 
Apagado automático después de 5 minutos de no uso 
 

Especificaciones 

Pantalla: LCD de 4 dígitos 
Márgenes de medición:  0 - 2 % y 0 - 50 % 
Condiciones de funcionamiento:  Temperatura: 0 - 60 ºC 
 Humedad: 5 - 90 % 
Resolución: 0,1 / 0,01  
Exactitud: + 0,5 % 
Alimentación: Batería de 9 V (6F22) 
Dimensiones: 160 mm x 60 mm x 25 mm 
Peso: 203 gramos (sin baterías) 
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MÉTODOS PARA MEDIR LA HUMEDAD EN LAS BOBINAS DE PAPEL 
 
Existen diversos métodos prácticos para medir la humedad en las bobinas de papel. Es importante comprender que el papel, 
por ser higroscópico, absorbe constantemente la humedad del medio ambiente, por lo cual hacer una medición sobre la 
primera capa no es un método fiable. Es necesario sacar varias capas de papel para medir la humedad real de la bobina. 

Este instrumento mide la humedad superficial posicionando el sensor metálico sobre 
la superficie de papel. Es recomendable retirar la menos unas siete capas de papel en 
la bobina para obtener un resultado más real de la humedad de la bobina. También 
se recomienda medir apenas se retiren las capas de papel antes que las capas 
inferiores absorban la humedad ambiental. La ventaja de este instrumento radica en 
que se puede hacer una medición en terreno de forma casi instantánea. Su desventaja 
es que es necesario desechar parte del material de la bobina.  

 

 

 

 

Este instrumento emplea dos puntas de aguja de unos pocos milímetros que se 
introducen por los costados de la bobina. La ventaja de este instrumento es que se 
puede obtener una medición más fiable y no es necesario retirar varias capas de 
papel. Como la bobina está muy apretada la humedad interior queda encapsulada y 
el instrumento puede dar una medición más exacta. Las puntas tienen un largo unos 
5 mm. Normalmente la humedad en el papel no debiera sobrepasar de 7%. El papel 
sale con una humedad de 5-6% de la máquina. La desventaja de este instrumento es 
que a veces la bobina es muy compacta y hay que emplear algo de pericia para poder 
introducir las puntas dentro de la bobina y también que la humedad se mide sólo en 
los costados y no en el centro de la bobina.  
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Sin embargo, una medición más exacta y que se debe realizar normalmente en 
laboratorio es usando una termobalanza según el método TAPPI 412.  El 
método consiste en picar de 2 a 3 gramos de papel (siempre extrayendo unas 
siete capas de la bobina), tomando con guantes el papel, y colocándolo durante 
30 minutos a 105 ºC y pesándolo antes y después de calentarlo. La diferencia 
de peso arrojará el resultado del porcentaje de humedad.  

 

 

 

 

 

La otra forma de medir la humedad es con un horno de laboratorio. Se corta 
una probeta de 10 x 10 cm, se pesa en una balanza de precisión y se calienta 
a 105ºC durante 30 minutos. Después de este lapso de tiempo, se vuelve a 
pesar la probeta para obtener el porcentaje de humedad. Luego se vuelve a 
introducir la misma probeta en el horno por 10 minutos y luego se vuelve a 
pesar. Si no hay variación con el último resultado entonces es el resultado 
final.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




